DW-BI

Sistema de llenado / pesadora bibascula

» Este equipo realiza el llenado de un producto en 2 basculas, hasta a 3 caudales por bascula con
control de vibradores, también permite ser controlado por una embolsadora con la que se comunica.

» Este equipo €s ideal para aplicaciones donde se necesita una alta produccion y precision, por ejemplo
para embolsar patatas, zanahorias, carbén, ensaladas, mariscos, etc.

Linea 2

Linea 1

RIMER CANAL VIBRADOR
APORTE MATERIAL

DOR
PRIMER CANAL VIBRA!
APORTE MATERIAL

Equipos
Completos

O LX)

COMPUERTAS
CARGA MATERIAL

COMPUERTA
DESCARGA TOLVA

dd/ s vy EHS?B AGGING - HH: M

ieeline s

E2D
MENU PRINCIPAL

Pantalla principal

MENU CONFIGURACICH

Menu de usuario

Configuracion Peso

www.pesalia.com




DW-BI

GENERALIDADES

v/ Ajustesy configuracion através de la pantalla tactil.

v Permite afinar la pesada hasta con 3 caudales.
v % de vibracion configurable desde la pantalla tactil.
v Correccioén de la cola de forma Automatica o Manual.
v Dispone de entradas digitales optoaisladas para:
Peticion descarga.
Fotocélulas indicacion canales de aporte material llenos.

v/ Testde Relés, Vibradores, etc.

v/ Las opciones de configuracién estan protegidas con un PASSWORD.

/ Elregistro de horas de funcionamiento y numero de ciclos realizados estan protegidos con un PASSWORD.

CARACTERISTICAS

v/ Entradas de célula de carga con convertidor A/D Sigma-Delta de 24 bits.

v/ Pantalla tactil de 5.6”

v/ 2 Canales Serie: 1 RS232y 1 RS422 o RS485 optoaislados.
v/ 12 Entradas Optoaisladas PNP o NPN.

v 12 Contactos libres de potencial (Relés).

v 10 Salidas por Triacs.

v/ Alimentacion necesaria: 24Vde y 115Vac / 220Vac,

v Montaje en panel de armario eléctrico.

OPCIONES

v Salida anal6gica optoaislada de: 0-20mA, 4-20mA, 0-5Vdc, 0-10Vdc.

MODOS DE FUNCIONAMIENTO

v Modo embolsadora (sincronismo automatico con embolsadora).

v Modo semiautomatico (peticion de descarga por sefial externa -pedal, embolsador...)
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