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Gestion de produccion para envasado manual
Software para PC

. Configuracion de cada producto con los siguientes parametros:

= Cddigo producto

= Descripcion producto

= Tolerancia +

= Tolerancia—

= Peso nominal

= PreCorrecto (falta algo de peso para correcto), semaforo parpadeando

= PostCorrecto(sobra algo de peso para correcto), semaforo parpadeando
= Taradel recipiente (si el valor es conocido)

Inicio de lote de produccion.

Finalizacion del lote de produccién actual.
Configuracion de operarios.

Historicos.

En pantalla se muestran:
Datos generales:
= Lote actual
= Total horas trabajadas en ese lote
= Proveedor
= Total global de kg producidos
= Fechainicio lote
= Media de kg por operario
= Hora inicio lote

Para cada operario:
= Nombre del operario
= Total producido
= Ciclos realizados
= Tiempo total de produccién del lote
los totales de produccion de cada bascula, tiempo total de produccion, etc

Exportacion de datos:
El programa permite exportar los histéricos a un fichero ASCII (que se puede abrir con EXCEL por ejemplo)

Sobre la operativa:
8.1. Partiendodelreposo.

8.2. Pulsamosinicio lote.
Aqui se piden varios datos:
= Proveedor (dato informativo)
= Numero de lote
= Fecha/horainicio (dato informativo)
= Producto
= Observaciones (dato informativo)
= etc

8.3. LosequiposseponenenRUN ylos operarios empiezan atrabajar.

8.4. Eseste momento en pantalla se iran reflejando los totales acumulados, simultaneamente se podran consultar
los histdricos realizados anteriormente.

8.5. Unavezacabado el producto o partida.

8.6. SeleccionarFinLote
= El programa guarda los totales
= Pone en STOP los equipos
= | os totales de los equipos se resetearan al inicio del siguiente lote.

8.7. Elprogramaestaalaesperade iniciar un nuevo lote.

= Notas:

= Programa para Windows XP
= Motor de base de datos mySQL
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Manual Filling

Gestion de produccion para envasado manual
Software para PC

ManualFill - Manual Fill system for PC -
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Manual Filling

Gestion de produccion para envasado manual
Controlador de peso | modo de funcionamiento

. Se configuran los valores de trabajo (localmente o via PC)

. Se pone el equipo en RUN (localmente o via PC)

Se coloca caja en la bascula
Tara prefijada o pulsar TARAR o trabajar con peso bruto
Indicacién de situacion del peso

Una vez el peso es correcto y se ha pulsado un pulsador para validar la pesada, se da indicacion de retirar la

a. (1)

En el momento de validar la pesada esta se registra para ser enviada al PC.

Se vuelve al paso 3

= Funciones principales del indicador:
= Modo de funcionamiento Manual / Automatico.
= Validacion de la pesada por pulsador sin contacto (se consigue una vida ilimitada de la tecla)

En el punto 6 podemos hacer que en vez de pulsar un pulsador o pedal se genere la validacién de la pesada
mediante la deteccion de peso estable.

Ejemplo de controlador de peso
*Varias versiones disponibles
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Manual Filling

Gestion de produccion para envasado manual
Plataformas

Opcion 1:
1. Plataforma de 300x300mm (otras dimensiones bajo demanda)
Estructura de acero al carbén con acabado galvanizado
Plato acero inoxidable AISI 304
Célula de carga de aluminio IP65
Visualizador de peso y semaforo fijado a la plataforma

Alimentacion 220Vac

Comunicaciéon RS232 y RS485

Posibilidad de conectar una impresora
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Opcion 2:
1. Plataforma de 300x300mm (otras dimensiones bajo demanda)
Estructura de acero inoxidable AlSI304
Plato acero inoxidable AISI 304
Célula de carga de aluminio IP67
Visualizador de peso y semaforo fijado a la plataforma
Alimentacion 220Vac
Comunicaciéon RS232 y RS485

Posibilidad de conectar una impresora
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